
A-A ( 1 : 2 ) B-B ( 1 : 2 )
C ( 1 : 1 )

A

A

B

B

C

PRODUCED BY AN AUTODESK EDUCATIONAL PRODUCT

PRODUCED BY AN AUTODESK EDUCATIONAL PRODUCT
P

R
O

D
U

C
E

D
 
B

Y
 
A

N
 
A

U
T

O
D

E
S

K
 
E

D
U

C
A

T
I
O

N
A

L
 
P

R
O

D
U

C
T

P
R

O
D

U
C

E
D

 
B

Y
 
A

N
 
A

U
T

O
D

E
S

K
 
E

D
U

C
A

T
I
O

N
A

L
 
P

R
O

D
U

C
T

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

TYP:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

ČESKÉ VYSOKÉ UČENÍ TECHNICKÉ V PRAZE

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

FAKULTA STROJNÍ

( ISO E )

14-09-0079-08

Hřídel

12 050.1
KR 90-460 ČSN 42 5510.12

TASEK 24.4.2011
1:2

14-09-0079-K

1/1
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